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DURCHLAUFANLAGEN - STRAHLTECHNIK FUR DIE KUNSTSTOFFENTGRATUNG

Drahtgurtanlage RSAB 370-T1+1

Die Rosler Drahtgurt-Durchlaufentgratungsanlage ist eine kompakte Hochleistungsanlage mit
zwei Turbinen, welche fur das kontinuierliche Entgraten kleiner bis mittelgroRer Mengen von
duroplastischen und hochgefillten thermoplastischen Werkstiicken geeignet ist.




Technische Beschreibung

Die zu entgratenden Werkstlcke konnen manuell oder mittels eines Handlinggerates
auf den Drahtgurt aufgelegt werden, welcher die Werksttcke kontinuierlich durch die
Strahlzone zwischen den Turbinen fordert.

Nach der Entgratung durchlaufen die Werkstlcke die Abblaszone, in der an den Werk-
stlcken anhaftendes Strahimittel abgeblasen wird. Das Austragen der Werkstucke erfolgt
Uber eine Rutsche.

Fur die automatische Entgratung von:

» dunnwandigen und bruchempfindlichen Werksttcken
» kleinen bis mittelgrol3en Stuckzahlen

» kleinen bis mittelgroRen Werksticken

gen vorbehalten.

Anwendungsbeispiele: Sonderausstattung: Abmessungen:
» Schaltergehduse » Teiletrégersystem flr stol3- Lange: 3.580 mm
Riemenscheiben empfindliche Einzelteile, die tiber Breite: 1.285mm

»
» Blgeleisenteile Handlingsysteme oder Roboter Hohe: 1.260 mm
» Leistungsschutzschalter aufgelegt werden Arbeitshohe: 1.180 mm

Rosler Verfahrensmittel

Strahlmittel aus unterschiedlichen Materialien (z. B. Polyamid ungefullt oder
geflllt, Polycarbonat, Duroplast, Nussschalen) sowie Antistatikmittel, optimiert
fur die strahltechnische Entgratung von Kunststoffteilen
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DURCHLAUFANLAGEN - STRAHLTECHNIK FUR DIE KUNSTSTOFFENTGRATUNG

Drahtgurtanlage RSAB 470-T2+2

Die Rosler Drahtgurt-Durchlaufentgratungsanlage ist eine Hochleistungsanlage mit vier
Turbinen, welche fiir das kontinuierliche Entgraten grolRer Mengen von duroplastischen
und hochgefllten thermoplastischen Werkstiicken geeignet ist.




Technische Beschreibung

Je zwei Turbinen oberhalb und unterhalb des Drahtgurtes gewahrleisten
ein intensives und gleichmaliiges Bearbeitungsergebnis. Das Strahimittel

wird mittels eines Becherwerks zu der oberhalb der Turbinen angebrachten
Kaskadenwindsichtung gefordert.

Fir die automatische Entgratung von:
» mittelgro3en bis grolRen Stlickzahlen

» mittelgroRen und grofRen Werkstlcken
» empfindlichen Werkstlcken

Anwendungsbeispiele: Sonderausstattung: Abmessungen:

gen vorbehalten.

» Teile aus Feuchtpolyester (SMC / BMC) » Teiletragersystem Lange: 5.825 mm
wie Reflektoren, Zahlergehduse etc. » Verlangerung des Einlaufbereiches Breite: 2.985 mm

» Blgeleisenteile » bis zu vier StrahldUsen zusatzlich Hohe: 3.940 mm

» Schaltergehduse nachrustbar Arbeitshohe: 1.225 mm

» Leistungsschutzschaltergehduse

» Pfannengriffe

» Teile fUr den «Automotive» Bereich

Rosler Verfahrensmittel

Strahlmittel aus unterschiedlichen Materialien (z. B. Polyamid ungefullt oder
geflllt, Polycarbonat, Duroplast, Nussschalen) sowie Antistatikmittel, optimiert
fur die strahltechnische Entgratung von Kunststoffteilen
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: HLAUFANLAGEN - STRAHLTECHNIK FUR DIE KUNSTSTOFFENTGRATUNG

hlaufénbandanlage RSBS 1201 ™
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Technische Beschreibung

Uber ein Zuftihrband und eine Vibrationsrinne werden die Werkstiicke dem

Schlaufenband der Entgratanlage zugefuhrt. Das spezielle Gummischlaufenband

ist als Forderschnecke mit Wendenocken aufgebaut und bietet dadurch einen gleichmaligen
Transport mit definierter Geschwindigkeit innerhalb der Strahlzone. Die Entgratung der Werk-
stlcke erfolgt Uber eine Turbine, welche im Dach der Strahlkammer, Gber dem Schlaufenband,
angebracht ist.

Durch ihre kompakte Bauweise bietet diese Maschine eine effiziente Bearbeitung
Ihrer Werkstlcke auf kleinstem Platz.

Nach der Entgratung werden die Werkstlcke in einer integrierten Reinigungstrommel
durch mehrfaches Wenden von anhaftenden Reststrahlmittel befreit. Die Werkstucke
konnen damit direkt dem nachsten Arbeitsgang zugeflhrt werden.

Fur die automatische Entgratung von:
» mittleren Stlckzahlen
» kleinen Werkstlcken

gen vorbehalten.

Anwendungsbeispiele: Sonderausstattung: Abmessungen:
» Schaltwippen und Drucktaster fir » Reinigungsrinne anstelle der Lange: 3.365 mm
Elektroinstallationsteile Reinigungstromme| Breite: 3.050 mm

» Wasserpumpenfligelrader » Lochblechschlaufenband (Metall) Hohe: 2.210 mm
» Ventile und Teile davon Arbeitshohe: 1.070 mm

Rosler Verfahrensmittel

Strahlmittel aus unterschiedlichen Materialien (z. B. Polyamid ungefullt oder
geflllt, Polycarbonat, Duroplast, Nussschalen) sowie Antistatikmittel, optimiert
fur die strahltechnische Entgratung von Kunststoffteilen

Publ.-Nr.: DE.186.07_RSBS_1201 - Stand: 04/2019 - Technische Anderun

Roésler Oberflachentechnik GmbH Tel. +49 9533 / 924-0
Vorstadt 1 Fax +49 9533 / 924-300

96190 Untermerzbach info@rosler.com
Germany www.rosler.com




ROSLER &

finding a better way ...

Gleitschlifftechnik | Strahltechnik | www.rosler.com

: HLAUFANLAGEN - STRAHLTECHNIK FUR DIE KUNSTSTOFFENTGRATUNG
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Technische Beschreibung

Uber ein Zuftihrband und eine Vibrationsrinne werden die Werkstiicke dem Schlaufenband
der Entgratanlage zugefuhrt. Das spezielle Gummischlaufenband ist als Forderschnecke mit
Wendenocken aufgebaut und bietet dadurch einen gleichmal3igen Transport mit definierter
Geschwindigkeit innerhalb der Strahlzone. Die Entgratung der Werkstucke erfolgt Uber zwei
Turbinen, welche im Dach der Strahlkammer, Uber dem Schlaufenband, angebracht sind.

Nach der Entgratung werden die Werkstlcke in einer integrierten Reinigungstrommel
durch mehrfaches Wenden von anhaftenden Reststrahlmittel befreit. Die Werkstlcke kénnen
damit direkt dem nachsten Arbeitsgang zugefuhrt werden.

Fur die automatische Entgratung von:
» grolReren Stuckzahlen
» kleinen und mittelgroBen Werksttcken

Anwendungsbeispiele: Sonderausstattung:
» Gehduse und Schalterabdeckungen » groRere Turbinen
fur Elektroinstallationsteile » Reinigungsrinne anstelle der
» Gehduse fur Leistungsschutzschalter Reinigungstrommel
und Schitze » Lochblechschlaufenband (Metall)
» Aschenbecher
» Pfannengriffe

Rosler Verfahrensmittel

fur die strahltechnische Entgratung von Kunststoffteilen
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Abmessungen:
Lange:

Breite:

Hohe:
Arbeitshohe:

Strahlmittel aus unterschiedlichen Materialien (z. B. Polyamid ungefullt oder
geflllt, Polycarbonat, Duroplast, Nussschalen) sowie Antistatikmittel, optimiert

4.590 mm
3.370 mm
2.210 mm
1.010 mm
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FERTIGUNGSZELLEN - STRAHLTECHNIK FUR DIE KUNSTSTOFFENTGRATUNG

Die Rosler Wendebalkenanlage ist eine speziell fir die schonende Entgratung von
duroplastischen und hochgefullten thermoplastischen Werkstticken

unterschiedlicher Kapazitaten entwickelte Entgratanlage.




Technische Beschreibung

Mittels eines Wendebalkens werden die Werkstlcke im Zweitakt auf zwei gegentberliegenden
Satelliten einzeln oder in Gruppen gezielt entgratet. Wahrend der eine Satellit beladen,
respektive entladen wird, erfolgt auf dem zweiten Satelliten der Entgratungsprozess. Die
Ausfuhrung der Satelliten wird bereits im Maschinendesign, basierend auf den
Kundenbedurfnissen, festgelegt. Dabei kdnnen, abhangig von der Grol3e, bis zu acht
Werkstucke auf einem Satelliten angeordnet werden.

Je nach eingesetztem Verfahren, Injektor, Turbinentechnik oder einer Kombination
der beiden, wird die Wendebalkenanlage mit oder ohne Elevator ausgefuhrt.

Die Wendebalkenanlage lasst sich nahtlos und prozesssicher in eine Fertigungsinsel
integrieren. Zum Beispiel dort, wo in einer oder mehreren Spritzgiellmaschinen
oder Pressen unterschiedliche Werksticke hergestellt werden, die im Anschluss an
die Fertigung automatisch entgratet werden mussen.

Fir die automatische Entgratung von:

» empfindlichen Werkstlcken

» schwer zuganglichen Werksttckkonturen
» mittleren bis hohen Stuckzahlen

gen vorbehalten.

Anwendungsbeispiele: Sonderausstattung: Abmessungen:

» Drosselklappengehause » angepasste Handlingsysteme mit / ohne Elevator

» Pumpengehause » modular aufgebautes Werkstiick- Lange: 1.672mm/1.672 mm

» Reflektoren wechselsystem Breite: 2.234 mm/2.234 mm

» Steckerteile Hoéhe:  3.550 mm/2.280 mm

» Teile fUr den «Automotive»-Bereich Arbeitshohe: 1.149 mm / 1.149 mm

Rosler Verfahrensmittel

Strahlmittel aus unterschiedlichen Materialien (z. B. Polyamid ungefullt oder
geflllt, Polycarbonat, Duroplast, Nussschalen) sowie Antistatikmittel, optimiert
fur die strahltechnische Entgratung von Kunststoffteilen
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FERTIGUNGSZELLEN - STRAHLTECHNIK FUR DIE KUNSTSTOFFENTGRATUNG

Wendetischanlage RWT 1000

Die Rosler Wendetischanlage ist eine speziell fir die schonende Entgratung von
verschiedenartigen duroplastischen und hochgefiillten thermoplastischen A
Werkstlicken und fir kleinere bis mittlere Stiickzahlen entwickelte Entgratanlage.




Technische Beschreibung

Mittels des Wendetisches werden die Werkstlcke im Zweitakt auf gegenuberliegenden
Positionen einzeln oder in Gruppen gezielt entgratet. Wahrend die eine

Position beladen, respektive entladen wird, erfolgt auf der gegenuberliegenden
Position der Entgratungsprozess. Die Ausfuhrung wird bereits im

Maschinendesign, basierend auf den KundenbedUrfnissen, festgelegt.

Dabei kdnnen, abhangig von der Grofe, bis zu zwei Werksticke auf einer

Position angeordnet werden.

Die Wendetischanlage lasst sich nahtlos und prozesssicher in eine Fertigungsinsel
integrieren. Zum Beispiel dort, wo in einer oder mehreren Spritzgiellmaschinen
oder Pressen unterschiedliche Werksticke hergestellt werden, die im Anschluss an
die Fertigung automatisch entgratet werden mussen.

Fir die automatische Entgratung von:

» empfindlichen Werkstlcken

» schwer zuganglichen Werkstickkonturen
» kleineren bis mittleren Stuickzahlen

gen vorbehalten.

Anwendungsbeispiele: Sonderausstattung: Abmessungen:

» Rotor / Stator » Strahlsystem mit bis zu vier Lange: 1.880 mm

» Wasserpumpenfligelrader StrahldUsen ausrustbar Breite: 1.245 mm

» Steckerteile » vertikale DUsenbewegung Hohe: 3.485 mm
Arbeitshohe: 1.250 mm

Rosler Verfahrensmittel

Strahlmittel aus unterschiedlichen Materialien (z. B. Polyamid ungefullt oder
geflllt, Polycarbonat, Duroplast, Nussschalen) sowie Antistatikmittel, optimiert
fur die strahltechnische Entgratung von Kunststoffteilen
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Technische Beschreibung

An der Be- und Entladeposition werden gestrahlte Werkstlcke den Werkstlckaufnahmen
entnommen und die zu strahlenden Werkstlcke aufgesetzt.

Durch taktweises Drehen des Rundtisches durchlaufen die Werkstlcke die
verschiedenen Arbeitsstationen: Be- und Endladestation, Einlaufschleuse,
Strahlpositionen, Abblasposition.

Lineare, vertikale und horizontale Dusenbewegungen erhéhen den
Automatisierungsgrad der Anlagen und gewahrleisten eine punktuelle
Werkstuckentgratung.

Fir die automatische Entgratung von:

» kleinen und mittelgroBen Werksttcken

» empfindlichen Teilen

» schwer zuganglichen Werksttckkonturen
» hohen Stickzahlen

Anwendungsbeispiele: Sonderausstattung: Abmessungen:

gen vorbehalten.

» Motorenabdeckungen » vertikale Disenbewegung Lange: 1.620 mm
» Pumpengehause und -rader » bis zu 12 Strahldiisen Breite: 2115 mm
» Ansaugkrimmer » bis zu 4 Strahlpositionen Hohe: 2.740 mm
» Riemenscheiben Arbeitshohe: 1.185 mm
» dinnwandige Leistungsschutz-

schaltergehduse

Rosler Verfahrensmittel

Strahlmittel aus unterschiedlichen Materialien (z. B. Polyamid ungefullt oder
geflllt, Polycarbonat, Duroplast, Nussschalen) sowie Antistatimittel, optimiert
fur die strahltechnische Entgratung von Kunststoffteilen
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CHARGENANLAGEN - STRAHLTECHNIK FUR DIE KUNSTSTOFFENTGRATUNG

Multi-Tumbler-Anlage RMTS-80

Innovative, intelligente Detailldsungen kombiniert mit bewahrten Komponenten
zeichnen das Uberlegene Konzept der Rosler Multi-Tumbler-Anlage
aus und garantieren eine hohe Zuverlassigkeit auch bei rauen Einsatzbedingungen.



Technische Beschreibung

Die Multi-Tumbler-Strahltrommel ist als Mehrfachsegmenttrommel in Stahl
ausgefuhrt. Wellenférmige Mitnehmer und der speziell geformte Trommelboden
stellen eine optimale Teiledurchmischung wahrend des Strahlprozesses

sicher.

Die Entgratung der Werkstucke erfolgt Gber eine Turbine, welche im Dach
der Strahlkammer Uber der Strahltrommel angebracht ist. Die in sich
geschlossene Drehkorbform vermeidet, dass kleine oder flache Werkstlcke
verklemmen und gewahrleistet damit eine 100 %-ige Chargenreinheit.

Der Multi-Tumbler ist ausgelegt fur die Chargenbearbeitung von Kleinteilen

mit einer MindestgréRe von 3,5 mm. Aber auch groBere, unempfindliche
Werkstucke konnen in dieser Maschine effizient und wirtschaftlich bearbeitet
werden. Multi-Tumbler eignen sich zur Verwendung als Einzelanlage sowie zur
Integration in vollautomatische Systeme mit Be- und Entladevorrichtung.

Zur Gewahrleistung des mannlosen Betriebes mit hoher Verfahrenssicherheit
konnen diverse Optionen wie z. B. die automatische Strahlmittelnachdosierung
im Anlagenkonzept integriert werden.

Fir die automatische Entgratung von:
» kleineren und grolReren Schittgutteilen
» kleineren und groReren Mengen

gen vorbehalten.

Anwendungsbeispiele: Sonderausstattung: Abmessungen:
» Nockenwellen » mit Injektor (1) oder Druckstrahl- Lange: 1.530 mm
» Stolel technik (D) Breite: 1.920 mm
» Schitze » spezifizierte Ausfuhrung der Hohe: 2.170 mm
Strahltrommel (angepasst auf die
zu strahlenden Werksttcke)

Rosler Verfahrensmittel

Strahlmittel aus unterschiedlichen Materialien (z. B. Polyamid ungefullt oder
geflllt, Polycarbonat, Duroplast, Nussschalen) sowie Antistatikmittel, optimiert
fur die strahltechnische Entgratung von Kunststoffteilen
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TECHNOLOGIE - STRAHLTECHNIK FUR DIE KUNSTSTOFFENTGRATUNG

Entgratung duroplastischer Werkstoffe

Der Weg zum Entgraten von duroplastischen und hochgefullten thermoplastischen Werkstticken
fuhrt Uber ausgereifte Komplettlosungen von Rosler. In aussagekraftigen Praxistests finden wir stets
die optimale Losung fur die vielseitigen Anforderungen unserer Kunden. Das schlie8t neben der
Entscheidung fir ein spezifisches Bearbeitungsverfahren auch die Wahl der richtigen
Zusatzausristungen und Verfahrensmittel ein.




Verfahrenstechnik

Turbinentechnik

Eine effiziente Entgratung erfordert eine enorme Beschleunigung des Strahl-
mittels. Dazu baut Résler auf die Turbinentechnik. Mit Hilfe von Wurfschaufeln
in der Turbine wird das Strahlmittel aufgenommen und transportiert.

Durch Nutzung der Zentrifugalkraft wird das Strahimittel in eine schnelle
Bewegung versetzt und aus der Turbine geschleudert. Turbinen zeichnen
sich durch einen sehr geringen spezifischen Energiebedarf und einen hohen
Wirkungsgrad aus.

Dusentechnik

Dusen finden ihren Einsatz bei Anwendungen, bei denen gezieltes und intensives
Entgraten erwinscht ist oder bei denen schon eine geringe Strahlmittelmenge
ausreicht. In Kombination mit Turbinen werden Disen zum Entgraten schwer

zugénglicher Stellen eingesetzt, z. B. von kleinen Offnungen.

Strahlmittelaufbereitung

Die gesamte Strahlmittelmenge befindet sich in einem geschlossenen Kreislauf.
In der ersten Stufe werden Luft, Staub und feine Partikel durch Erzeugung
von Unterdruck aus der Strahlkammer abgesaugt.

In der zweiten Stufe fallen durch den Unterdruck verbrauchtes Strahimittel,
Grate und Fasern auf die integrierte, mehrstufige Siebeinrichtung. Hier werden
die Storstoffe im Strahimittel ausgesiebt und aus dem Strahimittelkreislauf
ausgeschieden.

In der dritten Stufe wird das verbleibende Strahimittel der Kaskadenwindsichtung
zugefuhrt. Verbrauchtes Strahlmittel und verbleibende Storstoffe (z. B. Staub)
werden hier aus dem Strahlmittelkreislauf separiert und hochqualitatives
sauberes Strahlmittel wird dem Strahlmittelbehalter zugefuhrt.

In der vierten Stufe wird durch eine optional erhaltliche, automatische
Strahlmittelnachdosierung kontinuierlich verbrauchtes Strahimittel durch
frisches ersetzt und dem Kreislauf zugefuhrt.




Teilereinigung und -qualitat

Das Reinigen und Abblasen der Teile erfolgt nach der Bearbeitung und wird speziell
auf das jeweilige Teilespektrum ausgelegt.

Um hartnackige Staubablagerungen durch statische Aufladung zu vermeiden, sind
alle Maschinen mit einer Antistatik-Spruheinrichtung ausgestattet. Dabei wird

Uber Spruhdisen Antistatikflussigkeit aus einem Vorratstank in den Strahlprozess
eingespruht. Mit der optional erhaltlichen automatischen Antistatik-Dosierung
erUbrigt sich das manuelle Mischen von Wasser und Antistatikmittel. Das gewlnschte
Mischverhaltnis kann Uber das Bedienpanel eingestellt werden.

Abluftreinigung

Die Abluftreinigung erfolgt durch hochwirksame Spezialfilterpatronen. Die
Filterreinigung erfolgt wahrend des Betriebes automatisch intervallgesteuert
und gewadhrleistet somit einen Dauerbetrieb rund um die Uhr. Rosler kann
hierzu verschiedene angepasste Filterldsungen anbieten.

Betriebssicherheit und Bedienerfreundlichkeit

Um eine hohe Betriebssicherheit zu gewahrleisten, risten wir die Steuerung
wie folgt aus:
» SIEMENS SPS-Steuerung mit Sicherheitsiberwachung (andere Hersteller auf Anfrage)
» Betriebszustands- und Stérungsanzeigen im Klartext-Dialog-System
» Montagefreundliches Konzept mit Steckverbindungen zwischen Maschine
und Steuerschrank
» Not-Aus-Schalter an gut zuganglichen Stellen
» Erfullung aller einschlagigen CE-Normen
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Verfahrensmittel

Strahlmittel

Die grol3e Bandbreite der Anwendungsmaoglichkeiten erfordert eine Vielzahl
unterschiedlicher Strahlmittel. Hohe Lebensdauer, geringer Verschleif3

und kurzeste Strahlzeit sind wichtige Anforderungen an das Strahimittel.
Permanente Vergleichsuntersuchungen, Strahlversuche und Uberpriifungen
der Strahlmittel in Anlagen vor Ort sichern die kontinuierliche Weiterent-
wicklung und sind mit verantwortlich, dass aus ehemaligen «Hilfsmitteln»

ein wesentlicher Faktor zur Kostenreduzierung geworden ist.

Wir verfUgen Uber ein umfangreiches Sortiment an unterschiedlichen

Strahlmitteln fur Versuchszwecke und Uber ein grol3es Lager an

Standardtypen in verschiedenen KorngroRen. Die Entgratanlagen konnen
mit folgenden Strahlmitteln betrieben werden:

Polyamid (PA), kubisch oder zylindrisch

Polycarbonat (PC), zylindrisch

Gefullte Polyamid-Strahlmittel fur spezielle Anwendungen
Naturprodukte aus Nussschalen oder Kernen (Kirsche, Aprikose etc.)

v v v v Vv

Duroplast

Antistatikmittel

Die gleichbleibende Qualitat des Antistatikmittels ist entscheidend fur Wirt-
schaftlichkeit, Bearbeitungszeit, Leistungsfahigkeit und Umweltvertraglichkeit der
Bearbeitung. Wir verarbeiten nur umweltvertragliche Rohstoffe und stellen hohe
okologische Anforderungen an die Fertigung unseres Antistatikmittels.
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