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FUr alle Werkstlckgrofen und -mengen
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Gleitschlifftechnik

Effiziente Anlagen und
innovative Technologien -
leistungsstark und
wirtschaftlich

>80

‘ ROSLERACADEMY
Technology. Training. Innovation.

Strahltechnik

O

Individuelle Anlagen-
technik und intelligente
Prozessldsungen - lang-

lebig und energieeffizient

AM Solutions

O

Losungen rund um die
Additive Fertigung sowie
Anbieter fur 3D Post
Processing Maschinen

Mehr als 80 Jahre Erfahrung

15 Standorte
mehr als 150 Vertretungen
mehr als 1.500 Mitarbeiter weltweit

Weltweite Customer Experience Center

Mehr als 15.000
verschiedene Verfahrensmittel

Unser Service -
Betreuung rund um die Uhr

Vermittlung von Fachwissen
durch zertifizierte Trainer
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Vibrations-Rundtrockner RT ... Euro-DH

Energieeinsparung bis zu 40 %"

Anlagen zum Trocknen von

Werkstlcken werden im

Anschluss an das Gleitschliffverfahren

eingesetzt. Die
feuchten Teile werden von einer Vormaschine kontinu-
ierlich oder chargenweise Uber eine EinfUllrutsche in den
schraubengangformigen Arbeitsbehdlter des mit Trocken-

mittel

(Supervelat) Rundtrockners

gefullten eingege-
ben. Wahrend ihres Weges durch den beheizten Behalter

bewegen sich die Werkstucke schonend, aber intensiv im

*im Vergleich zu bisherigen Modellen

bewirkt
Trocknung zusatzlich einen Poliereffekt. Der Rundtrockner
kann sowohl im Durchlauf als auch im Chargenbetrieb bei
beliebiger Trockenzeit eingesetzt werden.

Trockenmedium. Dies

neben der fleckenfreien

Das Warmeblock-Heizsystem, welches direkt mit der Boden-
platte des Arbeitsbehalters verbunden ist, tragt zu einer
signifikant energieeffizienteren Arbeitsweise bei.

Niedrige Bauhohe fur einfache,
bequeme Bedienung

Optionen

» Automatische Einleitung von Separiervorgangen

im Chargenbetrieb mittels pneumatisch betatigter Separierklappe
» FUr schonende Bearbeitung empfindlicher Werksticke ist eine
Polyurethanauskleidung moglich

» Schutzabdeckung zur Reduzierung von Staub und Larm

» Staubabsaugung

ZUM PATENT ANGEMELDET



Spezial

Energieeinsparung durch:

hohen Wirkungsgrad der

Warmeblock-Heizelemente

permanent Uberwachte und thermostat-

geregelte Temperatur des Trockenmediums

Minimierung der Warmeverluste durch

unmittelbare Warmeabgabe

Spezifikationen zum Rundtrockner RT ... Euro-DH
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Automatische Trennung

von Werksttcken und Trocknungsmittel
durch optional lieferbare pneumatisch
betatigte Separierklappe.

Restloser Werkstuickaustrag

Die optional lieferbare Sonder-Separier-

klappensteuerung verhindert das Einklemmen

von Werksticken beim SchlieBen der Separier-

klappe und bietet somit eine wichtige Voraus-

setzung fur einen restlosen Werkstuckaustrag.

RT 150 Euro-DH RT 250 Euro-DH RT 550 Euro-DH RT 850 Euro-DH RT 1500 Euro**

Standard Abmessungen

A - (mm) *3

B - Eingabeh6he (mm) *3
C - Abgabehdhe (mm) *3
D - (mm)

E - (mm)

F-(mm)

G - (mm)

H - Separiersiebbreite (mm)
J - (mm)

Eingabe6ffnung (b)
Eingabeo6ffnung (h)

Max. Nutzvolumen;
Trocknungsmittel
inkl. Werkstticke (1)

Antriebszahl (Upm)
Motorleistungen (kW)
Heizleistung (kW)

*1 zweistufig schaltbar (wahlweise thermostatgeregelt)

*2 thermostatgeregelt

985
860
830
1.240
1.080
246
450
250
1.180
350
100

bis 80

1.500
0,75
1/2 *2

1.035
860
845

1.380

1.220
304
600
325

1.280
530
130

bis 135

1.500
0,75
1,75/3,5*2

*3 Hohe abgestimmt auf zugehorige Rundvibratoren. Hohenreduzierung auf Wunsch maéglich.

*4 nicht als DH-Version verflgbar
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‘Eingabe(’iffnung

2
CIT T T—== =117

Vorseparierung

1.220 1.310 1.360
940 985 1.100
985 1.000 1.065
1.770 2.150 2.500
1.620 1.900 2.250
410 477 650
610 610 760
430 485 670
1.695 1.965 2.335
650 560 560
150 185 220
bis 290 bis 450 bis 750
1.500 1.500 1.500
3 7,5 12
2,1/4,2 %2 5/10 * 36 *2
pneumatisch [
Separigfl:ié;;;g;: - J\ﬁ {7 G . w
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Bandtrockner

Trocknen mit Heil3luft fr Werkstlcke mit Bohrungen,
in denen sich Trocknungsmittel festsetzen wurde

Trocknungsanlagen, vor allem fur empfindliche Werkstucke, die
wahrend des Trocknungsvorgangs nicht zusammenschlagen
darfen und fur Teile mit tiefen kleinen Bohrungen, in denen
Trockenmittel steckenbleiben kénnte. Die Trocknung erfolgt
durch Heil3luft, die durch ein leistungsstarkes Geblase standig
umgewalzt wird und so den Trockentunnel gleichmalig

erwarmt. Durch die Form der Ausblasoéffnung stromt die Heil3-
luft gezielt auf die zu trocknenden Teile, die auf einem rost-
freien Drahtgitterband den Trockentunnel durchlaufen. Sowohl
die BandUberstande fur Aufgabe und Abnahme der Werk-
sticke, als auch die Ein- und Ausgabehohe sind variabel und

kénnen den jeweiligen Erfordernissen angepasst werden.

Trockner mit bis zu 75 kW Heizleistung, Umluftmengen von bis
zu 9.000 m? pro Stunde und Temperaturen von bis zu 150 °C
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Spezial

Hohe Leistung Energieeinsparung

durch bis zu drei groBvolumige Heifl3luft- durch thermostatgeregelte, getrennt schaltbare
Umwalzgeblase und regelbare Transportband- Heizregister und Trockentunnelisolierung.
geschwindigkeit.

Bedienerfreundliches Arbeiten Waschanlagen zum Vorschalten

durch grol3zligig bemessene Ein- und Aus- mit oder ohne Kaltluftgeblase zum Ausblasen
laufzonen mit Werkstick-Pufferfunktion und von Restwasser aus schopfenden Teilen vor
niedrigem Larmpegel. dem Einlauf in den Trockentunnel lieferbar.

Spezifikationen zum Bandtrockner R ... BT

Standard Abmessungen

A - Bandlange (mm) 2.265 3.765 3.765 4.765
A - Trockentunnelldnge (mm) 1.000 2.000 2.000 3.000
B - (mm) 1.000 1.000 1.000 1.000
C-(mm) 1.325 1325 1.325 1325
D - (mm) 600 600 600 *' 600 *
E - (mm) 820 820 820 820
F - (mm) 500 500 500 500
G - (mm) 500 1.000 1.000 1.000
H - (mm) 500 500 500 500
J-(mm) 725 725 725 725
K - Standard (mm) 200 250 300 300
L-(mm) 1.200 1.200 1.200 1.200
Heizleistung regelbar (kW) 22,5 22,5 22,5-45 22,5-67,5
Gesamtanschlusswert (kW) 25,5 25,5 51 77
Umluftmenge bis (m3/h) 3.000 3.000 6.000 9.000

*1 Auf Wunsch auch mit 700 mm und 800 mm Bandbreite lieferbar

Transportbandmaterial: Transportbandgeschwindigkeit:
wahlweise Edelstahl, Normalstahl Standard 1 - 3 m/min,
wahlweise bis 6 m/min
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Trockner - FUr alle Werkstuckgrof3en und -mengen

Trommeltrockner R ... TT

Trocknen und Polieren von schopfenden oder flachen Werksttucken mit
Trockenmittel fUr fleckenfreie, glanzende Oberflachen

Anlage zum Trocknen von schopfenden und flachen
Werkstlucken. Die feuchten Werkstlicke werden von einer
Vormaschine kontinuierlich oder chargenweise in die mit
Trockenmittel (Supervelat) geflllte, rotierende Trommel
eingegeben. Durch die Drehbewegung sind die Werkstlcke
standig von Trockenmittel umgeben, welches die Feuchtigkeit
von den Teilen nimmt. Die Beheizung unterhalb der Trommel
sorgt dafur, dass das eingeschleppte Wasser verdunstet und

das Trockenmittel seine Saugfahigkeit behalt.

Durch eingeschweifste ,Stolperleisten” wird ein intensives
Wenden
Durchlaufzeit (je nach TrocknergréfRe 1 bis 5 Minuten) ist von

und kontinuierlicher Durchlauf garantiert. Die
aullen durch Einstellen der Durchlasséffnung der Dosier-
scheibe einstellbar. Kurz vor dem Trommelende gelangt das
Gemisch Uber eine Siebzone, in der die Teile vom Trockenmittel
getrennt werden. Das Supervelat wird dem Trocknungsprozess
automatisch wieder zugefihrt.

. ROsup
Ing o better yay .

Hochleistungsgerat zum Trocknen und Polieren von schépfenden
oder flachen Werksticken, die bei Vibrations-Rundtrocknern Trock-
nungsmittel ausschleppen oder das Separiersieb abdecken wirden.



Spezial

Hohe Leistung
durch groBe Trommelabmessungen mit groRem

Volumen zur Aufnahme grol3er Werkstuckchargen.

Intensive Trocknung
durch standiges Wenden der Werkstucke in der
grofl3volumigen Trocknertrommel.

Energieeinsparung

durch hohen Wirkungsgrad bei der Warmeuber-
tragung von den thermostatisch geregelten, leicht
zuganglichen Heizelementen auf die Werkstlcke
und das Trocknungsmittel. Vollisoliertes Trockner-

gehduse vorhanden.

Spezifikationen zum Trommeltrockner R ... TT

Standard Typen R 2002 TT R 3002 TT R 5000 TT

AuRen-Abmessungen

A - Bandlange (mm)

A 1 - Trockentunnelldnge (mm)

B - (mm)
C-(mm)
D - (mm)
E*'-(mm)
F *1— (mm)
G - (mm)
H - (mm)

J - (mm)

Abmessungen der Trockentrommel

Gesamtlange (mm)

AuBendurchmesser (mm)

Trockenraumlange (mm)

Trockenraumdurchmesser (mm)

Trockenraumvolumen (1)

K - Durchmesser der Einfiill6ffnung (mm)

Siebtrommelldange (mm)

Siebtrommeldurchmesser (mm)

Siebtrommellochung, Standard (mm)

Heizleistung (kW)

Trommeldrehzahl *2(Upm)

*

*

“[ le """ ™ o| o =
= |

T MaBe an Kundenwiinsche anpassbar

2 wahlweise stufenlos regelbare Drehzahl

Siebkorblochung Standard
5 mm oder nach Kundenwunsch

2.900
2.200
1.340
1.415
1.006
1.080
380
400
300
690

2.272
1.006
1.300
795
655
320
1.120
800

13,5
4,0
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Variable Trocknungszeiten
durch leicht einstellbare Dosierscheibe.
Trommeldrehzahlregelung moglich.

Automatische Trennung

von Werksttcken und Trocknungsmittel durch
die integrierte, grolSdimensionierte, austausch-
bare Siebtrommel mit automatischem Trock-
nungsmittelricktransport.

Leichtes Wechseln des Trockenmittels
durch Umkehr der Drehrichtung der
Trockentrommel.

3.890 3.630
3.190 2.880
1.360 1.600
1.415 1.735
1.006 1.280
1.080 1.110
380 380
400 400
300 370
690 690
3.270 2.520
1.006 1.280
2.260 1.530
795 1.077
1.160 1.510
320 450
1.130 1.000
800 1.105
5 5
27 27
4,0 4,0
WHT_____—:—;TE Einstellbare Dosierscheibe
iipre——— N
= I e =




Trockenzentrifugen R ... HTZ

Die Rosler-Zentrifugen der Baureihe HTZ eignen sich hervorragend zur fleckenfreien Trocknung von Kleinteilen, bei

Ausschluss von Werkstlckvermischungen.

< 13 L—l
/‘-l‘\
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Baureihe R 400 HTZ

Zubehéreinrichtungen

Die Einsatzbereiche unserer Zentrifugen kénnen durch
Zubehoreinrichtungen erweitert werden. Fur alle Typen ist
folgendes Zubehor erhaltlich:

» Heizgeblase

» Stufenlose Drehzahlregelung fur den Zentrifugenkorb

» Hebevorrichtung mit Elektrozug fir den Zentrifugenkorb
» Zusatzeinrichtungen fur Wasch-, Beschichtungs-

oder Entolvorgange
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Spezifikationen zur Trockenzentrifuge R ... HTZ

i *1

2ylincrisen 0 (mrm) 400 600

Dicke der Korbwandung (mm) 3 4

Lochung des Korb?s Q) (mm) 3 2 1
Sonderlochung méglich

max. Beschickung pro Charge/kg 50 100

max. Charge/h 12-14 10-12 o
Drehzahl 1/min *2 960 690

Heizleistung kW *3 4 4

zgf\zzlrjsr;)innungen moglich 220y 220e / ------ | /; ------ s
Motor (kW) 15 3,0 - =
HeiRluftgebladse (kW) 0,06 0,06

Abmessungen

A - (mm) 650 900 ] I

@ B - (mm) 400 600 ﬁ

@ C - (mm) 300 500 _ ) ﬂ'{ \rﬂ }

D - (mm) 990 1190 \\\Té/ 4

E - (mm) 260 410 _ _n 1

F - (mm) 570 570

G R 2" R2" a

H - (mm) 740 990 H

I - (mm) 730 980 —

K - (mm) 730 980

L - (mm) 1.045 1.245

*1 Standard Normalstahl verzinkt. Edelstahl lieferbar
*2 Sonderdrehzahlen u. stufenlose Drehzahlregelung lieferbar

w3 Sonderheizleistungen lieferbar

Moderne, umweltfreundliche und
kostengunstige Trocknung

Fleckenfreies Trocknen - mit oder ohne Hochglanzpolitur

Hohe Qualitatsansprtche fordern immer haufiger trockene Werkstlcke als Voraussetzung fur einen
storungsfreien Fertigungsablauf. Auch gestiegene Kundenwinsche beziglich Fleckenfreiheit und
Hochglanz der Endprodukte mussen erfullt werden.

Wir bieten Ihnen die jeweils passende Losung

fur Ihre Probleme:

» Hochglanztrocknung mit Trockenmittel
» Normaltrocknung mit Trockenmittel

» Normaltrocknung mit Heil3- oder Kaltluft
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Deutschland

Rosler Oberflachentechnik GmbH
Werk Memmelsdorf

Vorstadt 1

D-96190 Untermerzbach

Tel.: +49 9533/ 924-0

Fax: +49 9533/ 924-300
info@rosler.com

Rosler Oberflachentechnik GmbH
Werk Hausen

Hausen 1

D-96231 Bad Staffelstein

Tel.: +49 9533/ 924-0

Fax: +49 9533/ 924-300
info@rosler.com

USA

Rosler Metal Finishing USA, L.L.C.
1551 Denso Road

USA-Battle Creek

MI 49037

Tel.: +1 269 / 4413000

Fax: +1 269 / 4413001
rosler-us@rosler.com

Frankreich

Rosler France

Z.|. de la Fontaine d'’Azon
CS 50513 - St. Clément
F-89105 Sens Cedex
Tel.: +33 3 /86647979
Fax: +33 3/ 86655194
rosler-fr@rosler.com

Italien

Roésler Italiana S.r.l.
Via Elio Vittorini 10/12
1-20863 Concorezzo (MB)
Tel.: +39039/611521
Fax: +39 039/6115232
rosler-it@rosler.com

Schweiz

Rosler Schweiz AG
StaffelbachstralBe 189
Postfach 81

CH-5054 Kirchleerau
Tel.: +41 62 / 7385500
Fax: +41 62 / 7385580
rosler-ch@rosler.com

Spanien
Résler International GmbH & Co. KG
Sucursal en Espafia
Polg. Ind. Cova Solera C/Roma, 7
E-08191 Rubi (Barcelona)
Tel.: +34 93 /5885585
Fax: +34 93 /5883209
rosler-es@rosler.com

Niederlande

Rosler Benelux B.V.
Reggestraat 18
NL-5347 )G Oss
Postbus 829

NL-5340 AV Oss

Tel.: +31 412 / 646600
Fax: +31 412 / 646046
rosler-nl@rosler.com

Belgien
Rosler Benelux B.V.
Avenue de Ramelot 6
Zoning Industriel
B-1480 Tubize (Saintes)
Tel.: +32 2 /3610200
Fax: +32 2 /3612831
rosler-be@rosler.com

Osterreich

Rosler Oberflachentechnik GmbH
Hetmanekgasse 15

A-1230 Wien

Tel.: +43 1 /6985180-0

Fax: +43 1 /6985182
rosler-at@rosler.com

Ruménien

Rosler Romania SRL

Str. Avram lancu 39-43
RO-075100 Otopeni/ILFOV
Tel.: +40 21 /352 4416
Fax: +40 21 /352 4935
rosler-ro@rosler.com

Russland

Rosler Russland

Borovaga Str. 7, bldg. 4, office 107
111020 Moscow

Tel./ Fax: +7 495/ 247 55 80
rosler-ru@rosler.com

GroBbritannien

Résler UK Ltd.

Unity Grove, School Lane
Knowsley Business Park
GB-Prescot, Merseyside L34 9GT
Tel.: +44 151 / 4820444

Fax: +44 151 / 4824400
rosler-uk@rosler.com

Brasilien

Résler Otec do Brasil LTDA

Av. Antonio Angelo Amadio, 1421
Centro Empresarial Castelo Branco
18550-000 Boituva

S&do Paulo - Brasil

Tel.: +5515/3264-1117

Tel.: +5515/3264-1112
info@rosler-otec.com.br

China
Rosler SURFACE-TECH (BEIJING) CO., LTD.
Beijing Office
Fu Hua Mansion, Office A-11-K
No. 8, Chao Yang Men North Avenue
Beijing 100027, P.R China
Tel: +86 10 / 6554 73 86
Fax: +86 10/ 6554 73 87
rosler-cn@rosler.com

und weltweit mehr als
150 weitere Reprasentanten

Finden Sie lhren
Ansprechpartner
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